NEWSLETTER 02

ABRIL DE 2021

CAMARA ACUSTICA SOUNDCAM
ULTRA

ANALISE BEAMFORMING EM
COMPRESSOR

ANALISE DE ISOLAMENTO DE
FACHADA EM UNIDADE FABRIL

Handles with buttons
Touchscreen

Microphones

Camera with lighting
USB and LAN



CAMARA ACUSTICA
SOUNDCAM ULTRA

A deteccdo de fugas de ar comprimido, gas ou vacuo na industria
foi durante anos, executada com recurso a equipamentos de
audio por ultrasons (ruido acima dos 20 KHz). Recentemente, foi
desenvolvido um método de deteccdo de fugas denominado
‘imagem acustica”, que usa entradas sonoras e visuais e tem o
potencial de reduzir os custos de ar comprimido industrial e gas
de processo.

As fugas de processo na indistria sdo na sua generalidade
dificeis de detectar devido a diferentes factores:

1. Ruido de fundo elevado na maioria das indUstrias o que torna
dificil detectar fugas e localiza-las;

2. Capacidade auditiva dos seres humanos limitada aos 20 KHz
(para jovens adultos);

3. Emisséo de ruido, devido a variagdes bruscas de pressao na
zona das fugas, em ultrasons (acima dos 20 KHz) o que inviabiliza
a sua deteccao.

A utilizacgdo da camara acustica Soundcam Ultra
especialmente desenhada para a manutencdo, permite detectar,
com elevada precisdo a origem da fuga e quais os componentes
gue a originam. Devido a sua gama dindmica elevada (100 KHz) a
Soundcam Ultra pode ser utilizada nas seguintes actividades:

Deteccdo de fugas de gas de processo, vacuo, ar
comprimido, vapor; etc

Deteccdo de falhas em rolamentos , cavitacéo,
engrenagens e outros equipamentos;

Detecgdo de anomalias em quadros eléctricos e descargas
parciais em linhas de média/alta tenséo e transformadores;

Deteccdo de ruido e fugas no processo de fabrico na
industria automoével, naval, aeronautica, etc.
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40.2 dB

Deteccao de descargas parciais em linha de alta tensao

Anomalias em Quadros Eléctricos
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ANALISE DE
COMPRESSOR DE
ACIDO NITRICO

Situagao:

Incomodidade, por ruido excessivo, em diversas habitacoes
situadas no perimetro da fabrica em estudo.

Pretende-se:

Identificar as fontes principais de ruido e implementar
medidas correctivas que permitam diminuir a propagacao
sonora e o nivel de incomodidade.

Estudo executado:

Andlise da propagacao aclstica através da utilizacao de
tecnologia Beamforming com camara acUstica de alta
resolugao.

Visual Noise
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Imagem acustica- filtro na gama de frequéncia de 2500 Hz Analise Beamforming- filtro na gama de frequéncia de 5000 Hz

Anélise:

Da analise do espectro de frequéncia verifica-se a presenca de duas gamas de frequéncia tonais a 2500 Hz e 5000 Hz. Apds
recolha das imagens acusticas verifica-se que estas gamas de frequéncia tém origem no compressor de acido nitrico e originam
niveis elevados de incomodidade no perimetro da unidade fabril em estudo. Executando filtros nas gamas de frequéncia a 2500
Hz e 5000 Hz observa-se que a gama a 2500 Hz tem origem no compressor e os 5000 Hz sao irradiados pela chaminé do

compressor. 11/04/2021



Visual Noise

Ruido propagado nas tubagens de circulagdo de gas, juntas de dilatagcdo e compressor de acido nitrico provocando forte
propagacao sonora das gamas de frequéncia a 2500 e 5000 Hz.

ANALISE ACUSTICA EM COMPRESSOR ACIDO NIiTRICO
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e descarga dos rolos.
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Incomodidade, por ruido excessivo, em habitacdo no
perimetro da unidade fabril.

Espectro de frequéncia obtido a 5 m da fachada

Pretende-se:

Identificar as fontes principais de ruido e implementar
medidas correctivas que permitam diminuir a propagacao
sonora e o nivel de incomodidade.

Estudo executado:

Analise da propagacao acustica através da utilizacdo de
tecnologia Beamforming com camara aclstica de alta
resolucao e apresentagao de medidas correctivas para
diminuicao do nivel de ruido no receptor.

Filtro na gama de frequéncia 8000 a 10000 Hz
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. Ruido propagado pela cobertura da fabrica e carga dos rolos
Filtro na gama de frequéncia 5000 Hz 11/04/2021




