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ANALISE DE
PROPAGACAO SONORA
DE COMPRESSORES EM
UNIDADE FABRIL

Situacao:

Niveis de ruido elevados em unidade fabril na Polonia com
propagacao para habitagoes.

Pretende-se:

Identificar, as fontes principais de ruido e implementar
medidas correctivas que permitam diminuir a propagacao
sonora e o nivel de incomodidade.

Estudo executado:

Analise da propagacao acustica através da utilizacdo de
tecnologia Beamforming com camara aclstica de alta
resolucao e apresentagao de medidas correctivas para
diminuicao do nivel de ruido no receptor.
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Espectro de frequéncia obtido no exterior da fachada da sala dos compressores

Propagacéao sonora pelas grelhas de admissao de ar dos compressores

A atenuacao dos niveis de ruido no receptor obriga a intervencao nas
grelhas de admissdo de ar e na aplicacdo de portdo aclstico para
acesso a sala dos compressores.

Da andlise dos espectros de frequéncia obtidos no
exterior da sala dos compressores verifica-se a
influéncia das gamas de frequéncia a 315 Hz a 800 Hz
para o nivel de ruido global no receptor.

Através do estudo efectuado foi possivel determinar o
deficiente isolamento da fachada do compartimento
dos compressores e a propagagao sonora para o
exterior através das grelhas de admissdo de ar e
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IDENTIFICACAO DE couipamentos. ridesos com s propagacao. paa. 8. sore
EQUIPAMENTOS
RUIDOSOS EM
UNIDADE FABRIL

habitacional em estudo.

Situacéo:

Incomodidade, por ruido excessivo, em habitagdo no

perimetro da unidade fabril. 7 . , 1S ) ¥ R V. 58.8 dB
74.0 dB
Pretende-se:

Identificar, as fontes principais de ruido e implementar
medidas correctivas que permitam diminuir a propagacao
sonora e o nivel de incomodidade.

Estudo executado:

Analise da propagacao aclstica através da utilizacdo de
tecnologia Beamforming com camara acustica de alta
resolugdo e apresentacao de medidas correctivas para
diminuicao do nivel de ruido no receptor. e ] 7 _
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Ruido com origem nas diversas tubagens de transporte de material
Da analise efectuada verificou-se o contributo de varias fontes
para a incomodidade verificada na zona habitacional
(receptor). O estudo permitiu a apresentagao de solugdes de
condicionamento acUstico dos equipamentos com maior
_ bial e contributo para o nivel de ruido registado no perimetro da
P L L S A s1as  UNidade fabril.

Ruido com origem no ventilador dos esterilizadores, ventilador dos

Video em anexo com audio: video 1.webm
secadores e electrovalvulas do despoeiramento 25/07/2021




CONTROLO DE
CONDICAO COM
CAMARAS ACUSTICAS

0 controlo de condi¢do é uma ferramenta importante na detecgao
de anomalias em equipamentos rotativos. As técnicas mais
difundidas sdo a analise de vibragdes, termografia, andlise de
Oleos, etc.

As utilizagdo de camaras acusticas no diagnostico de anomalias
permite a utilizagdo da técnica de ultra-sons com a vantagem de
permitir a visualizagdo da origem do ruido e a sua audigao. Esta
técnica é particularmente eficaz na detecgdo de falhas em
rolamentos, engrenagens (requer a utilizagdo de camaras com
maior didmetro para deteccdo de baixas frequéncias), folgas/
pecas soltas/ fissuradas, anomalias eléctricas, etc.

Neste artigo técnico apresentamos alguns exemplos de utilizagao
desta técnica no diagndstico de anomalias em equipamentos
rotativos.
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Caso pratico | - Deteccao da origem de ruido em

equipamento de sistema de despoeiramento

Pretende-se determinar a origem de ruido de alta frequéncia
audivel no perimetro de unidade fabril.

Da analise das imagens acUsticas obtidas determinou-se que a
origem do ruido se centralizava nos sistemas de
despoeiramento.

Imagem acustica Farfield permite visualizar a origem do ruido dominante

Apesar de existirem diversas fontes ruidosas no local analisado,
foi possivel determinar, através da andlise do espectro de
frequéncia, que o ruido audivel tinha origem na valvula rotativa
do sistema de despoeiramento.
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Outras fontes de ruido no local analisado - electrovalvulas
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A imagem aclstica de proximidade permitiu detectar que o
ruido tem origem na valvula rotativa do sistema de
despoeiramento com fortes indicios de defeitos nos
rolamentos do motor eléctrico

Video em anexo com audio: video 2.webm
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Visual Noise
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Caso prétiCO Il - DeteCQéO da Origem de rdeO em O ruido entre 500 e 800 Hz tem origem nas saidas de ar dos
ventilador de despoeiramento ventiladores.

64.0 dB

Ruido de alta frequéncia com
origem nos rolamentos do motor
eléctrico do ventilador n°1.
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Ruido de alta frequéncia com origem
no motor eléctrico do ventilador de
despoeiramento.
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ANALISE DE VENTILADOR DE DESPOEIRAMENTO
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Visual Noise
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Caso pratico lll - Detecgao de anomalia em transformador

Transformador com anomalia visivel na
imagem acustica.

Gamas de frequéncia acima de 20 KHz
com amplitude elevada.

S .

Transformador sem anomalia visivel na
imagem acustica.
Baixa amplitude das gamas de frequéncia
acima de 20 KHZ

Video em anexo com audio: video 3.webm

ANALISE DE TRANSFORMADOR
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